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Sicherheit flr Rohrleitungen, Versorgungssysteme und Anlagen

Unsere Maxime:

Safety first

Von der Funktionsfahigkeit erdverlegter Installationen
hangen viele Versorgungs- und Produktionssysteme ab.
Korrosionsschaden an Rohrleitungen, Kabeln, Erdern
etc. kdnnen nicht nur hohe Reparatur- und Instandset-
zungskosten verursachen, sondern auch zu kostspieli-

gen Betriebsunterbrechungen fUhren.

Zudem sind sie vielfach mit erheblichen
Sicherheitsrisiken verbunden. FlUr den
sicheren und effizienten Betrieb von
Rohrnetzen, komplexen Versorgungs-
einrichtungen oder Industrieanlagen ist
ein umfassender Korrosionsschutz daher
unverzichtbar. Er tragt entscheidend zur
langfristigen Erhaltung der Wettbewerbs-
fahigkeit bei und ist zugleich ein wichtiger
Faktor flr das positive Erscheinungsbild
des Unternehmens.

Die Qualitat der Sicherheits-
maBnahmen ist unter ande-
rem ein Gradmesser flr die
technische Kompetenz und
das Verantwortungsbewusst-
sein eines Unternehmens.
Gerade Betreiber von Rohr-
leitungen und Anlagen mit
hohem Gefahrdungspotential
haben die besondere Sorg-
faltspflicht, vorausschauend
mit dem Fokus auf Umwelt
und Bevodlkerung zu handeln.

Passiver Schutz reicht nicht aus
Korrosion ist die elektrochemische Re-
aktion eines metallischen Werkstoffs mit
seiner Umgebung. Durch Potentialunter-
schiede flieBt ein elektrischer Strom. Er
|6st an der Metalloberflache einen Mate-
rialabtrag aus, der dem Faraday‘schen
Gesetz folgt und potentialabhangig ist.
Passive SchutzmaBnahmen (wie die Lei-
tungsumhullung mit organischen Materia-
lien) k&dnnen das Metall vom angreifenden
Korrosionsmedium trennen.

Sie erzielen ihre volle Wirkung aber nur,
wenn eine unbeschadigte Beschichtung
garantiert ist. In der Praxis sind allerdings
Fehlstellen und Beschadigungen in der
Umhullung nicht auszuschlieBen.

Die erforderliche Sicherheit lasst sich
daher nur durch die Kombination von
passiven und aktiven SchutzmaBnahmen
erreichen. Der ,Kathodische Korrosions-
schutz” (KKS) beruht auf dem gezielten
Einspeisen eines Stromes in das Erdreich,
das eine Leitung oder Anlage umgibt.

Er bewirkt eine Potentialabsenkung und
reduziert damit die Korrosionsgeschwin-
digkeit auf einen technisch zu vernach-
lassigenden Wert (ca. 0,01 mm pro Jahr).
In komplexen Industrieanlagen, in denen
erdverlegte Rohrleitungen, Kabel und

Erdungen nicht galvanisch voneinander
trennbar sind, findet der ,Lokale Katho-
dische Korrosionsschutz” (LKS) Anwen-
dung.

Komplette Lésungen fiir komplexe
Anforderungen

OGE ist in Deutschland fuhrend im Kor-
rosionsschutz und hat die Entwicklung
hin zu immer umfassenderen, effiziente-
ren Schutzsystemen mafBgeblich voran-
getrieben. Auf dieser Basis kbnnen wir

Ilhnen maBgeschneiderte Lésungen fur die
gesamte Bandbreite moéglicher Korro-
sionsschutzobjekte anbieten: fur Pipe-
lines (unabhangig vom transportierten
Medium), Verdichter-, Pump-, Mess- und
Regelstationen, Tankanlagen und Kraft-
werke, aber auch flur Sonderbauwerke

wie Tankerldschbricken und Schleusen-
tore. Wir erarbeiten und realisieren fur Sie
Uberall dort Schutzkonzepte, wo durch
komplexe Anlagen oder durch Materialien,
die dem ersten Anschein nach gar keinen
kathodischen Korrosionsschutz benéti-
gen (z. B. nicht rostender Stahl, Alumi-
nium), besonders hohe Anforderungen
bestehen. Dabei reicht unser Service von
der Planung Uber den Bau bis zur kontinu-
ierlichen Uberwachung und schlieBt eine
Vielzahl spezieller Dienstleistungen ein.



Entstehung von Korrosionsschaden

Mehrere Faktoren konnen
verantwortlich sein

Wo Strom vom Rohrleitungsstahl in den Erdboden
flieBt, sind schon nach relativ kurzer Zeit Beschadi-
gungen des Rohres durch Materialabtrag moglich.
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Umhdallungsfehlstelle

Stahlbetonbauwerk

Der Stromfluss kann durch ganz unter-
schiedliche Ursachen ausgeldst werden:

Korrosion durch unterschiedliche Boden-
beschaffenheiten

Bereits die minimale Differenz von einigen  galvanische Elemente

hundert Millivolt im freien Korrosionspo-
tential von Stahl in beltfteten gegentber
unbeltfteten Béden fuhrt dazu, dass ein
Stromfluss zwischen zwei moglicherweise
weit voneinander entfernten Umhullungs-
schaden einsetzt. In unbellfteten Be-
reichen (z. B. Lehm, Ton oder Boden mit
sulfatreduzierenden Bakterien) ist daher
an entsprechenden Punkten mit Strom-
austritt und damit verbundenen Korro-
sionsvorgangen zu rechnen.

Hulsrohr
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Potential-
ausgleichs-
schiene

Potentialverlauf: Rohrleitung an einem

Die Korrosionsgeschwindigkeit erreicht
hier Werte von wenigen Zehntel Millime-
tern pro Jahr.

Korrosion durch Kontaktelemente bzw.

Unterschiedliche Metallwerkstoffe kénnen
eine signifikante Potentialdifferenz auf-
weisen. Das gilt z. B. fUr Erdungssysteme
aus Kupfer oder Edelstahl. Eine Korro-
sionsgefahrdung entsteht auch durch den
Kontakt zwischen Stahlbetonbauwerk und
Rohrleitung (Potentialverlauf). Ausléser
ist das unterschiedliche, freie Korrosions-
potential von Stahl in Beton (E
bis -0,3 V) und Stahl im Erdboden (E_, =
-0,5V bis -0,8 V).

Durch die konstruktionsbedingte Verbindung von
Bauwerk und Rohrleitung entsteht ein Korrosions-
element. Diese Potentialdifferenz erzeugt einen
Metallabtrag an der Rohrleitung im Bereich von
Umhdullungsfehlstellen. Dieser Abtrag kann eine
Korrosionsgeschwindigkeit von bis zu 1 mm pro
Jahr erreichen.

Korrosion durch Streustrom (Gleichstrom)
Gleichstrombetriebene Fremdanlagen (z. B. Stra-
Benbahnen) erzeugen im Erdboden so genannten
Streustrom. Durch die Polaritat der Bahneinspei-
sung (z. B. Pluspol am Fahrdraht, Minuspol an

der Schiene) besteht vor allem bei Schaden an
der Rohrleitungsumhullung (z. B. in der Nahe von
Bahnunterwerken) Korrosionsgefahr. Die Korro-
sionsgeschwindigkeit kann mehr als T mm pro Jahr
betragen.

Korrosion durch Wechselstrom

Die Nachbarschaft von Rohrleitungen und Hoch-
spannungsfreileitungen oder elektrifizierten
Eisenbahnen birgt die Gefahr der Einkopplung von
Wechselspannungen. Sie treiben Wechselstrome,
die von der Rohrleitung in den Erdboden flieBen
und insbesondere an kleinen Umhullungsfehlstellen
Schaden verursachen kénnen. Die Korrosionsge-
schwindigkeit erreicht hier Werte von bis zu 0,5
mm pro Jahr.

Der Korrosionsvorgang von
Stahlen im Erdboden setzt
sich aus zwei Teilschritten
zusammen:

— Eisenauflésung (anodische
Teilreaktion) und

— Sauerstoffreduktion
(kathodische Teilreaktion)

Die Teilreaktionen kénnen ortlich
getrennt voneinander ablaufen.

Der Grad der Aggressivitat des
Bodens gegenlber Stahl wird
wesentlich durch die Kombina-
tion der Parameter Sauerstoff-
konzentration, Leitfahigkeit
und pH-Wert bestimmt. Bei In-
homogenitat zwischen einzelnen
Bodenschichten kénnen auch

in Bdden, die als nicht aggressiv
eingestuft werden, jederzeit
Schéaden auftreten. Bereits durch
minimale Potentialdifferenzen
entlang der Rohrleitung im
umgebenden Erdreich kénnen
Ausgleichsstréome zwischen
moglicherweise weit entfernten
Umhullungsschéaden flieBen und
so Korrosion verursachen.

Hochspannungsleitung

Gleichstrombahn

) Fahrdraht
+

Schiene

Streustrombeeinflussung

Hochspannungsbeeinflussung



Kathodischer Korrosionsschutz

Wir sorgen fiir aktiven Schutz
far Leitungen und Anlagen

Beim KKS wird das Schutzobjekt durch einen
aktiven Eingriff in den elektrochemischen Prozess
der Korrosion dauerhaft geschutzt. Die Mess- und
Beeinflussbarkeit des Anlage/Boden-Potentials
ermobglicht es, das Potential des gefahrdeten
Objektes in den Bereich des Schutzpotentials zu

verschieben.

Dies wird durch den Einsatz von galvani-
schen Anoden oder Fremdstromanlagen
erreicht. Sie verhindern den schleichen-
den Materialabtrag an der Stahlober-
flache. Das Schutzpotential wirkt wie

ein elektrochemischer Mantel fur die zu
schitzende Anlage: Korrosionsangriffe an
Umhullungsfehlstellen finden nicht statt.

Schutzstromgerat |
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Rohrleitung

KKS durch Fremdstromschutzanlage

Fremdstrom erzeugt Schutzpotential
Das Verfahren des kathodischen Korro-
sionsschutzes wurde erstmals im Jahre
1928 in New Orleans von Robert J. Kuhn
eingesetzt. Dank seiner Effizienz hat es
inzwischen weltweite Anwendung ge-
funden. Zum Schutz von erdverlegten
Rohrleitungen kommt fast ausschlieBlich
Fremdstrom aus netzgespeisten Schutz-
stromgeraten zum Einsatz. Sie werden
jeweils zwischen die Rohrleitung und eine
als Gegenpol wirkende Anode geschaltet.
Von der Anode flieBt daraufhin Strom zu
den Umhullungsfehlstellen der Leitung
und dort in die Rohrwand.

Rohrleitung

Automatisches FernlUberwachungssystem

Durch die Verwendung weitgehend iner-
ter Materialien und die Einlagerung in ein
Koksbett erreichen unsere Anodenanla-
gen eine durchschnittliche Lebensdauer
von mehr als 25 Jahren.

Durch wiederkehrende Messungen (z. B.
des Anlage/Boden-Potentials) an repréa-
sentativen Punkten des Schutzobjektes
wird die Wirksamkeit des kathodischen
Korrosionsschutzes Uberwacht. Die Mess-
werte werden mit Sollwerten (z. B. aus
der Inbetriebnahmemessung) verglichen
und auf wesentliche Abweichungen hin
untersucht.

Automatische Uberwachungssysteme

Die VerknUpfung bewéhrter Konzepte mit
dem Innovationspotential moderner Kom-
munikationssysteme liefert auch im Korro-
sionsschutz zahlreiche Ansatzpunkte flur
die Entwicklung optimierter Technologien
und noch leistungsfahigerer Lésungen.

Auf dieser Grundlage bieten wir heute
als umfassende Hightech-Dienstleistung
GSM-gestlutzte Fernlberwachungs-
systeme an, mit denen die fur die Aus-
schaltmessung erforderliche Schaltung
der Schutzanlagen durchgefthrt werden
kann.

Mit dem in unserem eigenen System
flachendeckend bewéahrten Konzept der
Ferntberwachung haben wir einen hohen
Sicherheitsstandard erreicht. Die auto-
matische, tagliche Abfrage der aktuel-
len Messwerte ermdglicht eine nahezu
permanente Kontrolle der wichtigsten
Parameter im Schutzsystem. Da die
personal- und kostenintensiven monat-
lichen Funktionsprifungen von Korro-
sionsschutzanlagen durch die Ferntber-
wachung entfallen kénnen, er6éffnet lhnen
dieser Service auch in Bezug auf lang-
fristige Rentabilitatsbetrachtungen vollig
neue Perspektiven.



PipeMon™

Echtzeiterkennung von Beschadigun-
gen an Leitungen durch Bagger

Einen weiteren Schritt, im Sinne einer
verfeinerten Fernlberwachung, stellt
das im eigenen Hause entwickelte
System PipeMon+ zur Erkennung von
Leitungsbeschadigungen durch Bau-
gerate dar. Mit Hilfe von Fernlberwa-
chungssensoren und einer speziellen
Auswertungslogik lassen sich Beschéa-
digungen von kathodisch geschutz-

ten Rohrleitungen, verursacht durch
Bagger, Frasen, Pfluge oder Bohrgerate,
im Uberwachungsbereich online, im
Augenblick der Entstehung, erkennen.
Ein derartiges Uberwachungssystem
stellt ein deutliches Plus sowohl fir die
Sicherheit fur Mensch und Umwelt als
auch fur die Uberwachten Rohrleitungs-
systeme dar.
Weitere Informationen unter: 5
www.pipemonplus.com

KKS-Messpfahl mit
FernUberwachungssensor

Kathodische
Korrosionsschutzanlage

Anoden

pul Rohrleitung <

KKS-Stromverteilung vor dem Baggerkontakt

KKS-Stromverteilung im Augenblick
des Baggerkontaktes

Baggerschadenfriherkennung mit PipeMon+

Unser Leistungsspektrum

Installation der Uberwa-

chungssensoren auf dem
kathodisch geschUtzten

Leitungssystem

Online-Uberwachung der
Leitung

Alarmierung im Schadensfall
innerhalb vereinbarter Reak-
tionszeiten

Vorteile und Kundennutzen

Schutz von Mensch und
Umwelt

Sicherung des Anlagengutes
und der Versorgung

Schadensersatz durch
Verursacher

Geringe Investitionskosten
durch Nutzung bestehender
Infrastruktur

Ermittlung zusatzlicher Infor-
mationen Uber den Zustand
und die Wirksamkeit des ka-
thodischen Korrosionsschut-
zes (KKS) der Uberwachten
Leitung

Streckung von KKS-Uberwa-
chungszyklen

Zielgruppe
Betreiber von kathodisch
geschitzten Rohrleitungen

Anwendungsbereiche

Temporar bei BaumaBnahmen
sowie dem Neubau von
Loopleitungen

Dauerhaft fur ausgewahlte
Leitungsnetze (z. B. Gebiete
mit besonders hohen Schutz-
anforderungen)



Hochspannungsbeeinflussung

Berithrungsschutz und

Schutz vor Wechselstrom-

korrosion

Durch die ParallelfUhrung von Hoch-
spannungsfreileitungen bzw. Bahn-
stromanlagen und Rohrleitungen wird

in letztere eine Wechselspannung
induziert.

Mit einem Computerprogramm, das auf
der AfK-Empfehlung Nr. 3* basiert, kbnnen
wir die Hohe der eingekoppelten Span-
nung berechnen. Sie ist im Wesentlichen
von der ParallelfGhrungsléange, dem Ab-
stand Rohrleitung/Hochspannungssystem,
der Umhullungsqualitat der Rohrleitung
und der Hohe des Betriebs- bzw. Erdkurz-
schlussstromes abhangig. Von den Ergeb-
nissen der Berechnung hangt ab, welche
ErdungsmaBnahmen erforderlich sind, um
unzulassig hohe BerlUhrungsspannungen
an der Rohrleitung zu verhindern und da-
mit die Sicherheit des an der Rohrleitung
arbeitenden Personals zu gewahrleisten.
Die AfK-Empfehlung Nr. 3 lasst aus Grin-
den des BerlUhrungsschutzes eine Dauer-
beeinflussung von maximal 60 V bzw. eine
Kurzzeitbeeinflussung (bis zu 0,2 s) von
maximal 1.000 V zu. Bereits bei einer in-
duzierten Wechselspannung unterhalb des
Grenzwertes von 60 V kann es jedoch -
auch wenn kathodischer Korrosionsschutz
besteht - zu Wechselstromkorrosion
kommen. Neueste Forschungsergebnisse
haben gezeigt, dass der Einstellung des
KKS im Hinblick auf das Auftreten von
Wechselstromkorrosion eine besondere
Bedeutung zukommt.

* textgleich mit dem DVGW-Arbeitsblatt GW 22 und
der Technischen Empfehlung Nr. 7 der Schiedsstelle
fur Beeinflussungsfragen

Dauerbeeinflussung

mit Erdern

U, in Volt (berechnet)

1o kv

Beeinflussung durch
elektrifizierte Bahnen
Neue ICE-Hochgeschwindig-
keitsstrecken stellen eine
besondere Herausforderung
hinsichtlich der Hochspan-
nungsbeeinflussung und der
Vermeidung von Wechsel-
stromkorrosion dar. Mit um-
fassenden Untersuchungen
und Berechnungen werden
in Zusammenarbeit mit der
Deutsche Bahn AG die realen
Beeinflussungsbedingungen
ermittelt. Auf dieser Basis
kénnen die erforderlichen
SchutzmafBnahmen optimiert
und Uberwachungsstrategien
definiert werden.

10 kv

380 kV
Hochspannungs-
freileitung

Rohrleitung
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Personal und Technik

Qualitatssicherung
im Korrosionsschutz

Mit der Entwicklung des KKS stieg auch der Anspruch
an Fachpersonal und Fachfirmen auf dem Gebiet des
Korrosionsschutzes. Bereits mit Inkrafttreten der Gas-
hochdruckleitungsverordnung wurde in Deutschland mit
dem DVGW-Arbeitsblatt GW 11 ein Qualitatsprofil fur die
auf dem Gebiet des KKS tatigen Fachfirmen formuliert.

Die DIN EN ISO 15257 regelte erstmals in
Europa Anforderungen an Fachpersonal
normativ und sie beschreibt kombiniert
mit der Uberarbeitung des DVGW-Ar-
beitsblattes GW 11 ein geeignetes An-

forderungsprofil an Firmen und Personal.

So sind z. B. die Fachqualifikationen fur
Sachkundige und Fachkrafte in diesem
Arbeitsblatt definiert. Hiermit wird ein
hohes technisches Niveau flr Planung,
Errichtung und Uberwachung des KKS
gewahrleistet. Eine dhnliche Entwicklung
im Hinblick auf qualitatssichernde MafR3-
nahmen und Schwellenwerte ist beim
passiven Korrosionsschutz seit einigen
Jahren zu erkennen.
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Rohrleitung

Manschette mit
Spannbandern

Elektrolytische Porenprufung
(OGE-Eigenentwicklung)
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Mit Hilfe der KKS-Messtechnik kann die
Umhullungsqualitat der erdverlegten,

mit hochwertigen Umhullungsmaterialien
versehenen, Schutzobjekte bereits in der
Bauphase bestimmt werden. So werden
wertvolle Beitrage flr eine zuklUnftige
technische Integritat geliefert und ge-
zielt Schwachstellen in den untersuchten
Systemen geortet. Die Beseitigung dieser
Schwachstellen tragt unter anderem dazu
bei, kritische Beeinflussungssituationen
zwischen benachbarten Anlagen zu elimi-
nieren oder das Risiko fur Wechselstrom-
korrosion zu reduzieren.

Eine besondere Bedeutung
wird dem Einsatz von Coating-
Inspektoren zugeschrieben.
Der Qualitatsansatz besteht
darin, dass die Applikationen
von Umhallungen und An-
strichen auf Rohrleitungen und
Anlagen im Werk und auf der
Baustelle von ausgebildeten
Fachleuten Uberwacht werden.
Die Coating-Inspektoren be-
gleiten den gesamten Prozess,
nehmen exemplarisch Quali-
tatsprufungen vor und leiten
bei Abweichungen Korrektur-
mafBnahmen ein.



Aktiver Schutz far Anlagen

Lokaler Kathodischer
Korrosionsschutz

Eine Besonderheit des aktiven Korrosionsschut-
zes stellt der LKS (Lokaler Kathodischer Korro-
sionsschutz) dar. Rohrleitungen, Erder, Kabelsys-
teme und Lagerbehalter von Pump-, Verdichter-,
Mess- und Regelstationen, aber auch von Kraft-
werken, Raffinerien und Tanklagern markieren
sein breites Anwendungsfeld: Auf derartigen An-
lagen ist das Korrosionsrisiko sehr hoch und die
Schutzanforderungen sind besonders komplex.

LKS-Schutz-
stromgerat

LKS-Verteilerschrank

Spezifische Korrosionsgefdahrdung

Ein kathodisch geschitztes Rohrleitungs-
system ist durch eingebaute Isolierstlicke
von den zwischengeschalteten Anlagen,
wie Speicher- und Verdichterstationen,
elektrisch getrennt. Diese komplexen
Anlagen erfordern ein anderes Schutz-
konzept, da die zu schitzenden Anlagen-
teile mit dem Erdungs- und Potentialaus-

gleichssystem der Station verbunden sind.

Eine besondere Gefahrdung ergibt sich
dabei aus den erheblichen Unterschieden
im freien Korrosionspotential zwischen
Stahl im Beton einerseits und Stahl im
Erdboden andererseits.

Dauerbezugs-

elektrode

Dadurch kommt es zu Ausgleichsstromen
zwischen den Umhullungsfehlstellen
erdverlegter Rohrleitungen und z. B. den
Stahlbetonfundamenten von Geb&uden.
Wo Strom austritt (Umhullungsfehlstel-
len der Rohrleitungen), kommt es nach
dem Faraday schen Gesetz zu einem
Materialabtrag, der zu gravierenden
Korrosionsschaden fUhren kann. Dies gilt
besonders fur Rohrleitungsabschnitte in
unmittelbarer Nédhe der Stahlbetonfunda-
mente. Dort, im Bereich des sogenannten
Spannungstrichters, potenziert sich der
Gefahrdungsgrad. Das macht gezielte
KorrosionsschutzmaBnahmen notwendig.

Rohrleitungen

70N

Probeblech

LKS-Schalthaus
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Kabelanode




LKS-Servicepaket

Speziell angepasste Losungen

fur komplexe Anlagen

Wir entwickeln fUr Sie ein mafRgeschneidertes Konzept,
das die spezifischen Bedingungen ,,vor Ort“ berlcksichtigt.
Damit gewinnen Sie optimale Sicherheit im Hinblick auf
den zuverlassigen Betrieb |hrer Anlagen und die erforderli-
che Gefahrenabwehr ebenso wie fUr strategische Entschei-
dungen und die langfristige Rentabilitat Ihrer Investitionen.
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Prinzip des ,,Hot-Spot“-Verfahrens

Optimierte ,,Hot-Spot“-Schutz-
maBnahmen

Die Funktionsweise des LKS-Prinzips be-
ruht auf einer gezielten, ortlich begrenz-
ten Anhebung des Erdbodenpotentials
gegenlUber dem Potential der zu schit-
zenden Rohrleitung. Diese SchutzmafBnah-
me wird als ,,Hot-Spot“-Verfahren be-
zeichnet. Dabei werden i. d. R. parallel zur
Rohrleitung bzw. zu Rohrleitungsbindeln
vorkonfektionierte Kabelanoden im Koks-
bett verlegt, die gezielt Spannungstrichter
generieren. Die Schutzstromabgabe der
Kabelanodenanlagen wird so eingestellt,
dass sich die Rohrleitung stets im Span-
nungstrichter der Anondenanlage befin-
det. Dadurch erreicht man im Bereich der
Rohrleitung eine optimale gleichmaBige
Schutzstromverteilung, eliminiert wirksam
das kritische galvanische Element ,Stahl
zu Stahl in Beton” und begrenzt mit dieser
Schutzvariante Beeinflussung auf Fremd-
anlagen. Hinzu kommen je nach Bedarf
zusatzliche SchutzmaBnahmen, wie z. B.
die gezielte isolierende Beschichtung von
armierten erdfthligen Stahlbetonflachen.

Isolierende
Beschichtung
(,Pohl'scher Kragen®)

1

,Pohl'scher Kragen“

Passiv wirkender Zusatzschutz
Erganzende passive SchutzmaBnahmen
sind unmittelbar an der unterirdischen
EinfiUhrung von Rohrleitungen in Ge-
bauden aus Stahlbeton oder dort, wo die
Leitungen in ganz geringem Abstand zu
den Gebauden verlaufen, erforderlich.

So kénnen Stahlbetonwande rund um die
Stellen mit den eingefthrten Rohrleitun-
gen durch einen ,Pohl‘schen Kragen® (lo-
kal aufgebrachte Beschichtung) elektrisch
gegen den Erdboden isoliert werden.
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LKS-Einzelanodensteuerung (Eigenentwicklung)

Nachweisliche Wirksamkeit

Zur Inspektion des LKS-Systems dienen
erdverlegte Messsonden (Probebleche
mit Dauerbezugselektroden), die bereits
in der Errichtungsphase insbesondere an
besonders neuralgischen Punkten instal-
liert werden. Durch Messung an diesen
Probeblechen (Betrag und Polaritat) kann
die ausreichende Polarisation von Um-
hallungsfehlstellen an der Rohrleitung in
der Umgebung der Bleche nachgewiesen
werden. Die Anoden werden durch ein
zentrales Schutzstromgerat mit Einzel-
anodensteuerung gesteuert und Uber-
wacht. Die Strome einzelner Anoden bzw.
Anodengruppen kdnnen somit optimal
abgestimmt werden.

Von der Ruhrgas AG zur
OGE - entscheidende
Entwicklungen im Korro-
sionsschutz

Die Korrosionsschutzabteilung
der OGE kann auf eine lange
Geschichte zurltckblicken:

Mit dem Ausbau des Fernlei-
tungsnetzes fur den Gastrans-
port fuhrte die Ruhrgas AG

in den 50er Jahren als eines
der ersten Gasversorgungs-
unternehmen in Deutschland
die Technik des Kathodischen
Korrosionsschutzes (KKS) ein.
In den folgenden Jahren wurde
die Entwicklung dieses Ver-
fahrens von hier aus intensiv
begleitet und maBgeblich vor-
angetrieben. So sind flr diese
Zeit die Entwicklungen der In-
tensivmesstechnik zum Nach-
weis der Wirksamkeit des KKS
und des Zweiband-Systems
fur eine optimale Baustellen-
umhullung von Rundschweif3-
nahten zu nennen.

Mit der Eingliederung der
Ruhrgas AG in den E.ON-Kon-
zern wurden weitere Innovati-
onen eingefUhrt. Dazu gehort
z. B. die Bewertung des KKS
von Produktenrohren inner-
halb von Mantelrohren. Im
Rahmen der Harmonisierung
des europaischen Energie-
binnenmarktes wurde 2010 -
unter uneingeschrankter
Beibehaltung der Korrosions-
schutzkompetenz - die Open
Grid Europe GmbH gegrin-
det. Auch bedingt durch die
zunehmende Relevanz der
Themen ,,BerGhrungsschutz®
und ,Wechselstromkorrosion*
bei hochspannungsbeein-
flussten Rohrleitungen fallt

in diese Zeit die Entwicklung
des Reihenschwingkreises als
»Hightech“-Abgrenzeinheit
bei der Erdung von Rohrlei-
tungen.



Unsere Dienstleistungen im Uberblick

Wir flir Sie

Planung/Engineering

Planung von Korrosionsschutzsystemen

Hochspannungsbeeinflussungsberech-
nungen

Planung von MaBnahmen zur Reduzie-
rung von Beeinflussungswechsel-
spannungen

PipeMon+, Echtzeiterkennung von
Beschadigungen an Leitungen durch
Bagger

Bewertung der Korrosionsgefahrdung

Auswertung und Beurteilung von
Molchdaten

Untersuchung von Umhillungsschaden
nach Leitungsfreilegung

Ausarbeitung von Sanierungskonzepten

Beratung zur Auswahl von Umhullungs-
systemen

Korrosionsschutzstudien

Erstellung von Ausschreibungs-
unterlagen

Wirtschaftlichkeitsberechnungen

Auswertung und Beurteilung von
Messungen

Bauleitung

SchulungsmaBnahmen nach
DIN EN ISO 15257

SchulungsmaBnahmen zum
Coating-Inspector (Cl)

Abnahmen/Gutachten

DVGW-Abnahmen

Stellungnahmen des Korrosionsschutz-
sachverstandigen

Bauleistungen

Fertigung von KKS-Komponenten, z. B.:

Bau von Korrosionsschutzanlagen
Bau von Erder-/Kompensationsanlagen
Bau von Messstellen

Baubegleitende Qualitatssicherung

Schutzstromgerate fir LKS
Abgrenzeinheiten
Konstantstromgeber

Wechselspannungsfeste Erdungs-
messgerate

Reihenschwingkreise

Messungen

Wartung gem. DVGW-Arbeitsblatt
GW 10

Fehlermessungen

Messungen bei grabenloser Verlegung
(AfK-Empfehlung Nr. 1)

Elektrolytische Porenprifung

Beeinflussungsmessungen
(Streustrom/Wechselstrom)

Inbetriebnahmemessungen

Prtfung von Umhullungen und
Beschichtungen

Dokumentation

OGE

OGE ist einer der fuhrenden Fernleitungsnetz-
betreiber in Europa. Wir sorgen fur sicheren und
kundenorientierten Transport und sind lhr star-
ker Partner fUr alle netznahen Dienstleistungen -
24 Stunden am Tag, 7 Tage die Woche.

Die Fakten

Kunden

mehr als 450 nationale und internationale Fern-
gasgesellschaften, Stadtwerke, Industrieunter-
nehmen und Gashéandler

Fernleitungsnetz
rund 12.000 km

Verdichterstationen
rund 30

Verdichtereinheiten
rund 100

Gesamtleistung der Verdichtereinheiten
rund 1.000 MW

Anzahl der Ausspeisepunkte
rund 1.000

Ausgespeiste Jahresarbeit an Weiterverteiler
und Letztverbraucher
rund 289 Mrd. kWh (2019)

Team
rund 1.450 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter



